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Вид 6

Ra6,3
0,5

 70 

 30 

 
35

 

 5 

 13°
2

 

 G
1 1

/4"
-6

g 

 
42

,4*
  15 

 1,
5 

Вид 7
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Вид 9
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Вид 10
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Вид 3 (1:1)
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Вид 4 (1:1)
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Вид 5 (1:1)
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Вид 1 (2:1)
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Вид 2 (2:1)
Ra6,3 0,5

1.*Размеры для справок
2. Размеры резьбы трубной согласно ГОСТ 6357-81
3. h12, H12, IT12/2
4. Маркировать: Диаметр условный, тип присоединения, материал. Пример: "Ду15 G1/2" 
12Х18Н10Т"

 
Ra20

Условный диаметр Резьба Материал Вид Обозначение Масса, кг
Ду6 G 1/8" 12Х18Н10Т ГОСТ 5632-72 1 ПМ Ду6 G 1/8" 12Х18Н10Т 0,01
Ду8 G 1/4" 12Х18Н10Т ГОСТ 5632-72 2 ПМ Ду8 G 1/4" 12Х18Н10Т 0,02
Ду10 G 3/8" 12Х18Н10Т ГОСТ 5632-72 3 ПМ Ду10 G 3/8" 12Х18Н10Т 0,04
Ду15 G 1/2" 12Х18Н10Т ГОСТ 5632-72 4 ПМ Ду15 G 1/2" 12Х18Н10Т 0,07
Ду20 G 3/4" 12Х18Н10Т ГОСТ 5632-72 5 ПМ Ду20 G 3/4" 12Х18Н10Т 0,1
Ду25 G1" 12Х18Н10Т ГОСТ 5632-72 6 ПМ Ду25 G 1" 12Х18Н10Т 0,22
Ду32 G1 1/4" 12Х18Н10Т ГОСТ 5632-72 7 ПМ Ду32 G 1 1/4" 12Х18Н10Т 0,29
Ду40 G1 1/2" 12Х18Н10Т ГОСТ 5632-72 8 ПМ Ду40 G 1 1/2" 12Х18Н10Т 0,33
Ду50 G2" 12Х18Н10Т ГОСТ 5632-72 9 ПМ Ду50 G 2" 12Х18Н10Т 0,51
Ду65 G2 1/2" 12Х18Н10Т ГОСТ 5632-72 10 ПМ Ду65 G2 1/2" 12Х18Н10Т 0,84
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Полусгон Ду 25 (G 1'') 
12Х18Н10Т с трубной 

цилиндрической резьбой 
ГОСТ 6357-81, с фаской 

для сварки

Т. контр.
ОТК

См. таблицу

Полусгон модернизированный

См. таблицу

см.табл.
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